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PRESENTAZIONE GRUPPO

Il Gruppo Quin

QUIN e QGS, due realta specializzate in consulenza
e soluzioni tecnologiche, unite per guidare il
cambiamento delle imprese industriali. Con
un’offerta integrata, combiniamo competenze di
processo, know-how tecnologico e soluzioni
avanzate per rafforzare il vantaggio competitivo
dei nostri Clienti.

Lavoriamo a fianco delle aziende per realizzare
progetti ambiziosi e complessi, garantendo valore
misurabile, sostenibile e duraturo.

INNOVAZIONE TECNOLOGICA
SOLIDA CONOSCENZA DEI PROCESSI BUSINESS

CRESCITA CONTINUA

PARTNERSHIP DI LUNGA DURATA

140+ persone
Risorse Gruppo (2025)

16,5+ mLNe 4

Ricavi Gruppo (2025)

UDINE — CESENA
MILANO — FIRENZE

Sedi in Italia

QUIN FRIULIA
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. START THE VALUE
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TRUST THE TRANSFORMATION

/

e Strategy & Digital Transformation

* End-to-End Process Excellence (Sales,
Operations, Procurement)

* Advanced Planning, Scheduling & Smart Factory

* Project & Contract Management

 Data, Business Intelligence & Al

* Change Management & Organizational Development

QUIN

. START THE WALUE

* ERP

* CRM & Data Analytics o}} DS

- Digitalization & Al
* Business Application

* Smart Factory & Custom Solutions

* Infrastructure & Security

* Navgreen




POSIZIONAMENTO GRUPPO QUIN

Posizionamento

QUIN

. START THE VALUE

Consulenza Direzionale OGS Software Factory

TRUST THE TRANSFORMATION
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From STRATEGY _
STRATEGY to EXECUTION  ——




QUIN & QGS. UN APPROCCIO INTEGRATO

From Strategy to Execution

CONSULENZA TECNOLOGIA

Dalla visione strategica alla guida del — > Tecnologie scalabili che sostengono e
cambiamento di processi e organizzazioni. Y accelerano ogni percorso di trasformazione.




PROCESSI GRUPPO QUIN

Processi e sistemi chiave

ETTAZI PIANIFICAZ

Sales &
Operations
Planning

Pianificazione
trasporti

Production
Scheduling

Marketing e Ricerca e

; ; Purchasing Production
Commerciale sviluppo

Sales Product Master Order Warehouse Manutenzione

engineering Engineering Elraogr‘]‘icntéon promising Management Shipping

Material &
Capacity
Planning

Customer
service/After
Sales

Gestione Installation &
Commessa commissioning

Demand
Forecasting

GOAL

ASSICURAZIONE E CONTROLLO QUALITA

AMMINISTRAZIONE E FINANZA

CONTROLLO DI GESTIONE

GESTIONE DOCUMENTALE - KNOWLEDGE MANAGEMENT

CRM ERP DOC BI GC MES APS .
MS 365 MS BC MS SP MS PBI QUIN APM QUIN QUIN ALTRI




DECISION INTELLIGENCE: IL CASO BALTUR

La Frammentazione delle Decisioni

Le urgenze prendono il sopravvento quando il processo decisionale non e coerente e strutturato.

@ Frammentazione

DECISIONALE

Effetti sulle
OPERATIONS

Pressioni

OPERATIVE

Variabilita della domanda di
mercato
Vincoli stringenti sulla capacita

produttiva

Fluttuazione nella disponibilita dei
MEEL

Incertezza nei lead time dei
fornitori

Dati distribuiti e frammentati tra
silos informativi

Informazioni parziali e non
allineate tra reparti

Criteri decisionali basati su logiche
implicite

Responsabilita operative non
chiaramente assegnate

Tempo assorbito da attivita
manuali a basso valore aggiunto
Scelte strategiche forzate dalla
costante urgenza

Ripianificazioni continue ed
inefficienti

Cambi di priorita improvvisi sulle
linee

Deriva dei tempi di consegna e
ritardi accumulati

Perdita di aderenza tra i piani
teorici e la realta

Progressiva perdita di stabilita
dell’intero sistema




DECISION INTELLIGENCE: IL CASO BALTUR

Decision Intelligence nelle Operations

La Decision Intelligence rende visibili e migliorabili le logiche con cui l'impresa decide.

Definire criteri e priorita

Allineare ogni scelta tattica agli obiettivi strategici

globali.
Decision Intelligence Simulare e confrontare scenari
Analizzare scenari alternativi prima di agire sul piano
Un layer trasversale continuo TRl
che migliora le logiche esistenti,
non un processo aggiunto. Misurare i risultati effettivi

Tracciare l'impatto economico e operativo delle
decisioni prese.

Valutare vincoli e trade-off

Bilanciare i costi, i livelli di servizio e |'efficienza della
produzione.

Garantire tempestivita

Fornire raccomandazioni rapide ed elaborate in tempo
reale.

Apprendere continuamente

Migliorare gli algoritmi analizzando gli scostamenti
storici.
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DECISION INTELLIGENCE: IL CASO BALTUR

Baltur Spa

hlmr N Portafoglio prodotti eterogeneo, due politiche
produttive in coesistenza (MTS e MTO), clienti con
Settore: machinery & mechanics esigenze molto diverse. Il piano di produzione veniva

: . . . . . ruito manualmen nz idabilita nun
Prodotti: bruciatori e caldaie ad uso industriale BESUTIND (ERUCHTIEHIE, Sas @CHaliie @ 6o U Gaco
. settimanale di ore Slgnlflcatlvo. Gli GCQUIStI erano geStltI
e domestico

in modo reattivo: i buyer inseguivano le urgenze, le
Fatturato: 47M€ (2024) informazioni verso i fornitori erano frammentate, la
Headquarter: Cento (FE) puntualita difficile da monitorare.

\ J

Gli obiettivi

Pianificare la produzione a capacita finita, con visibilita su medio e lungo termine

Integrare domanda, stock e capacita in un unico processo coerente

Digitalizzare e strutturare la gestione dei fornitori

Introdurre KPI condivisi per misurare la puntualita e I'affidabilita del parco fornitori

<
=

Liberare il team da attivita operative a basso valore aggiunto




DECISION INTELLIGENCE: IL CASO BALTUR

Scope processi Supply Chain Management

g DEMAND PLANNING
% MASTER PRODUCTION SCHEDULE
<
—
o
= SCOR® Model
= PURCHASING SCHEDULING DEMAND FULLFILMENT . .
= The world’s leading Supply Chain framework,
e INVENTORY MANAGEMENT linking business processes, performance metrics,
5 ractices and people skills into a unified
p peop
structure.
5 SHOP FLOOR DATA ACQUISITION
o
=
8 MATERIAL HANDLING & TRACEABILITY

SOURCE MAKE DELIVER




DECISION INTELLIGENCE: IL CASO BALTUR

Architettura integrata: cosa e stato fatto?

Demand & Inventory Supplier Management
— * Demand Planning * Web Supply Engine (WSE)
* Inventory Management * Vendor Performance (KPI
fornitori)
Planning & Scheduling MES (Manufacuturing Execution System)
* Production Planning * Shop Floor Data Acquisition

* Detailed Scheduling * Material Handling & Traceability
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Demand & Inventory — Demand Planning

m Sales Analysis > Lancia simulazione ) Riepilogo o .47 53 @
Pivot Substitution e
~B2sBe®OdEB Y %
1 2 3 4 B 6 7 -] 9 10 11 12 i3 p) 15
1 UVELLOZ Y
2 UVEWO?2 2 4
S UVELD3 b ¢
a PARTE VERSIONE 4
5 CODICE AREA W Sales-Pieces  Previsionefinale  Previsionebestfit  Previsioneapprovata  Erroreassoluto  Approvato  Rank Bonthserie  Storia (outliers)  Storiaforzata  Storia (con sostituzion)  Storia (con Phaseln/PhaseOut)  Previsione (con Phaseln/PhaseOut)  Previsione (con sost
8 » 200 CALDAIE 6177 8279 5055 5055 88.38 1 17.19% Ottima 6170 6177 6177 6177 8279
9 » 300 GRUPPI TERMICI 10 10 4 12 0.99 0 11889%  Inaffidabile 10 10 10 10 10
10 » 700 CONDIZIONAMENTO CON SERIALE 5839 8275 7998 7998 197.82 1 4126% Buona 5754 5839 5839 5839 8275
11 » 710 SOLARE TERMICO 194 250 250 250 738 N 4538% Buona 194 194 194 194 250
12 » 730 POMPE DI CALORE 213 307 628 628 7.06 1 a152% Buona 204 213 213 213 307

N
~B 2B B8 Q
1.400 -

1.200 9

1.000 4

800 4

v v

FELET I PEEETLELTEIEPFLEFSLEEFESEESPEETELLSESSEES
N

= > > - » ™ > > - ) 3 ) () ) - “ N & b‘ © © © © © ) o o © © o A A
o - o o W v v .0 . o e & .+ o o O 3 v . v v O O o o X v o . . 13 L &

F & &FF
F I I T S
Time
-~ Previsione approvata == Previsione bestfit ~— Sales-Pieces == Previsione finale == Previsione (con Phaseln/PhaseOut) == Previsione (con sostituzioni) = Storia forzata == Stona (outliers) =~ Banda di confidenza == Banda di confidenza (con Phaseln/Phase0Out) Banda di confidenza (con sostituzioni)
- Previsione test -~ Storia (con PhaselIn/PhaseQut) — Storia (con sostituzioni)



DECISION INTELLIGENCE: IL CASO BALTUR

Demand & Inventory — Inventory Management

E = QC}UIN

QPlanner | Planning
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DECISION INTELLIGENCE: IL CASO BALTUR

Architettura integrata: cosa e stato fatto?

Demand & Inventory Supplier Management
T * Demand Planning * Web Supply Engine (WSE) .
* Inventory Management * Vendor Performance (KPI
fornitori)

Planning & Scheduling MES (Manufacuturing Execution System)
D * Production Planning * Shop Floor Data Acquisition

* Detailed Scheduling * Material Handling & Traceability




DECISION INTELLIGENCE: IL CASO BALTUR

Planning & Scheduling — Production Planning
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Planning & Scheduling — Detailed Scheduling

E Factory Scheduling > Simulazione > MasterVersion
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DECISION INTELLIGENCE: IL CASO BALTUR

Architettura integrata: cosa e stato fatto?

Demand & Inventory Supplier Management
e * Demand Planning * Web Supply Engine (WSE) .
* Inventory Management * Vendor Performance (KPI

fornitori)

Planning & Scheduling MES (Manufacuturing Execution System)
o * Production Planning * Shop Floor Data Acquisition

* Detailed Scheduling * Material Handling & Traceability
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Supplier Management - WSE

=
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DECISION INTELLIGENCE: IL CASO BALTUR

Supplier Management — WSE

O
'5 ;‘_1':, EEE @ :: Roda Miranda W

Dashboard Dibattito Piano Rfgs Giacenze Amministrazione

Ordini  Ordini & Forecast

4
Chiusi

Modificati

88

MNuovi

Muovi Modificati  Chiusi

-~ By
I e e e e e e e
FOODO4380 BERARDI EULLOMERIE SEL 0005180002 VITE TE 1665 UMNIST39/Z 2036001606501 Q7072026 CORDIME DI MERCE -
2 FOOOO4380 BEERARDI EULLOMERIE SEL 2330 0.4 VITE TCE 5X & DINTQ85/Z 2456000500601 30/06/2026 ME 0 1000 40 1 ORDIME D MERCE 03 0 |
3 FOOOO04389 EERARDI EULLOMERIE SEL 30739 0.0 AMELLO EL RAD, 4 UNI7434 F200C00400000 30/06/2026 MR 0 1500 60 1 ORDIME DI MERCE 03 0
4 FOODO4280 EERARDI EULLOMERIE SFL 40974 00 BARRA FILETTATA M 8 ZINCATA 0956100200001 23/068/2026 MT 0 15 a0 1 CRDIME D MERCE 03 0
3 FOODO4380 BERARDI EULLOMERIE SEL 4017 0.1 VITE TE 8%40 UNIST39/7 8.8 2036000804001 23/06/2026 MR 0 e00 Tna 1 CORDIME DI MERCE 03 0
6 FOOOO4380 BEERARDI EULLOMERIE SEL 0005170057 0.0 SPINA CILINDRICA 8X20 UNNTOT C20H100202000 a7/07/2026 ME 0 100 30 1 ORDIME D MERCE 03 0
7 FOOOO04389 EERARDI EULLOMERIE SEL 0005160113 0.0 VITE TSPEI 8%25 UNI5933/Z 1496100302501 23/06/2026 MR 0 200 20 1 ORDIME DI MERCE 03 0
& FOOO00291 INSULCOMN GASKETS & IM... 47004 3 GUARM.MNE FLAMNGIA 171X596 BAL 16865 13/07/2026 MR 0 20 20 1 CRDIME D MERCE 03
e FOOOO0291 INSULCOMN GASKETS & IM... 0025010048 0.0 GUARM.ME FLANGIA AT.CO TELED BAL 8300 13/07/2026 MR 0 100 10 1 CORDIME DI MERCE 03
10 FOOD002M INSULCON GASKETS & IM... 49319 4 GUARM.ME FLAMGIA BT26G BAL 22585 13/07/2026 ME 0 S00 30 1 ORDIME DM MERCE 03 0
11 FOOOO04389 EERARDI EULLOMERIE SEL 30505 0.1 DaADO M 5 UMIS588/Z 3156100300001 30/06/2026 MR 0 1000 50 1 ORDIME DI MERCE 03 0

k. _______________________________________________________________________________________________________________________] 4



DECISION INTELLIGENCE: IL CASO BALTUR

Architettura integrata: cosa e stato fatto?

Demand & Inventory Supplier Management
e * Demand Planning * Web Supply Engine (WSE) F
* Inventory Management * Vendor Performance (KPI

fornitori)

Planning & Scheduling MES (Manufacuturing Execution System)
o * Production Planning * Shop Floor Data Acquisition

* Detailed Scheduling * Material Handling & Traceability
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MES
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MES

e h |
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DECISION INTELLIGENCE: IL CASO BALTUR

Architettura integrata: cosa e stato fatto?

Demand & Inventory Supplier Management
— * Demand Planning * Web Supply Engine (WSE) O
* Inventory Management * Vendor Performance (KPI
fornitori)

Planning & Scheduling MES (Manufacuturing Execution System)
e * Production Planning * Shop Floor Data Acquisition

* Detailed Scheduling * Material Handling & Traceability
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| risultati ottenuti

Q Decisioni realmente guidate dai dati

Q Un sistema adattivo, non piu rigido

Q Decisioni che si trasformano in execution.

-
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Grazie! ) QUIN

LE NOSTRE SEDI CONTATTI

©  UDINE | Viale del Ledra 19/C Y 0432570000
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