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NEXT SOLUTION

Creare valore tramite la digitalizzazione
del processi produttivi, dalla raccolta dati
alle informazioni real-time: il caso SALIN

soluzion
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TESAR

NEXT SOLUTION

A U\

Chi siamo

‘Il partner di riferimento per
l'Tmplementazione di sistemi MES:

dalla raccolta dati alla schedulazione a

capacita finita, dal controllo qualita

alla gestione delle manutenzioni
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4 TESAR
Rl

|TMC

world of transformers

Azienda di produzione
di trasformatori a secco
e induttori per
azionamenti a media e
bassa tensione, nel
settore ferroviario,
navale, e delle energie
rinnovabili

STR

Societa di consulenza RITZ® & una azienda
industriale per lo

sviluppo e il design dei produzione di
trasformatori

Un solo Gruppo: Tante Esperienze

NEXT )

<RITZ>

~

tedesca, leader nella

trasformatori e
reattanze per
azionamenti a bassa e
media tensione, con
sede a Wirges,
Germania

«L’intreccio di diverse competenze, per
dare vita a prodotti e servizi costruiti sui
bisogni der clienti»

Dyiront (1) |P|TME,

Realta aziendale storica della Societa storica nel settore TMC Low Voltage® é
bergamasca, attiva nel della produzione di una succursale di TMC®
settore della carpenteria trasformatori a secco di responsabile della
metallica per diversi media tensione, peri produzione di
settori/applicazioni: in settori della distribuzione trasformatori a secco
particolare in acciaio al e delle energie rinnovabili per azionamenti a
carbonio e acciaio bassa tensione.

inossidabile, presente dalla
progettazione alla
manutenzione di strutture di
carpenteria metallica
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TESAR Company Profile
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Anni di esperienza sul Di fatturato Organico
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+300 +/00 +9.000 +16.000

Clienti Applicazioni Utenti Macchine interfacciate
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4 TESAR
Rl

Tesar & MADE
Partner del Competence Center
dell'Industry 4.0

Supporto alle Imprese nel percorso
4.4 didigitalizzazione dei processi in
W ottica Industry 4.0

Partner di riferimento per progetti

4
g IT4.0

4 Produttore e fornitore di sistemi
44 MES
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4 TESAR Settori di Applicazione
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Food/Beverage
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Salin 1953

Fabbrica Futuro - Venezia, 28 Settembre 2021



. TESAR

Soluzione modulare

Schedulazione

Manutenzioni Bl
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Elementi per 1’alta orologeria
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TESAR nostri prodotti
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4 TESAR | nostri prodotti
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v [E20 Soddisfiamo i pit bei nomi dell’alta orologeria
JLC REVERSO ONE DUETTO GIOIELLERIA JLC BRACCIALE RENDEZ-VOUS NIGHT & DAY

PIAGET GALA
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g Soddisfiamo i piu bei nomi dell’alta orologeria
MORITZ GROSSMANN ATUM BUCHERER MANERO FLYBACK

GIRARD PERREGAUX
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THE WATCH BRAND HIERARCHY
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4 TESAR
A=

Attendibilita date di
consegna verso i clienti

=

Gestione magazzino e
utensileria

Esigenze

Monitoraggio macchine e
manodopera

Rilevamento dei dati qualita

12

Costo del prodotto

Schedulazione della
produzione
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4 TESAR Architettura del
sistema
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NEXT SOLUTION

MOTIS 1 Gantt di
schedulazione c.f.

7] manear—z# sememore zvice—
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MMPNM65700-750-P50
MMPNM67300-750-P50
SIMBN50900-750-5N
MMPNS33500-750-3N
MMPNS33400-750-3N
MMPNS32100-750-3N
MMCHS50100-750-5N
MMCHS508DX-750-5N
MMCHS5085X-750-5N
MMCHS51100-750-5N
MMCHS50200-750-5N
MMCHS50400-750-5N
SIMBN50500-750-5N
MMPNS48400-750-5N
MMPNS48400-750-5N
MMCHS52300-750-5N

Fabbrica Futuro - Venezia, 28 Settembre 2021

MOTIS 1 Piani di produzione

PIANO DI PRODUZIONE PER MACCHINA

ATTACCO CHIUSURA

ATTACCO CASSA EXTRA PLATE

SIMBOLO

ATTACCO CHIUSURA ORE 12

ATTACCO CHIUSURA ORE 6

ATTACCO CASSA

PARTE ALTA COPERCHIO CHIUSURA - NEW
FIANCO FORCELLA DX - NEW

FIANCO FORCELLA SX - NEW

BASE ALETTA - NEW

PARTE BASSA COPERCHIO CHIUSURA - NEW
CORPO COVER MOBILE -NEW

SIMBOLO - NEW

ATTACCO CASSA - NEW

ATTACCO CASSA - NEW

ELEMENTO CENTRALE

2100936023-010
2100939003-010
2101113011-010
2110113011-010
2101011011-010
2101113001-010
2101113011-010
2101002011-010
2100883011-010
2101993010-010
2101002221-010
2101000303-010
2101031000-010
2101123212-010
2101123302-010
2101133310-010

6/10/2021
8/10/2021
14/10/2021
8/11/2021
&/11/2021
8/11/2021
26/11/2021
19/11/2021
19/11/2021
18/11/2021
26/11/2021
26/11/2021
26/11/2021
24/11/2021
24/11/2021
3/1172021

20/9/2021 06:53
21/9/2021 07:00
23/9/2021 11:06
24/9/2021 07:00
27/9/2021 10:56
29/9/2021 09:22
1/10/2021 07:00
4/10/2021 10:52
5/10/2021 11:45
6/10/2021 07:00
7/10/2021 07:00
8/10/2021 10:56
11/10/2021 11:59
11/10/2021 12:00
11/10/2021 12:01
12/10/2021 12:11

21/9/2021 05:26
23/9/2021 11:05
23/9/2021 13:04
27/9/2021 10:55
29/9/2021 09:21
30/9/2021 14:53
4/10/2021 10:51
5/10/2021 11:44
5/10/2021 13:06
6/10/2021 13:49
8/10/2021 10:55
11/10/2021 11:58
12/10/2021 12:10
12/10/2021 03:05
11/10/2021 17:21
15/10/2021 17:42

0005 (05)
0005 (05)
0005 (05)
0005 (05)
0005 (05)
0005 (05)
0005 (05)
0005 (05)
0005 (05)
0005 (05)
0005 (05)
0005 (03)
0005 (05)
0005 (05)

Salin 1953




4 TESAR MOTIS 1 Previsionale di

consegna

PREVISIONALE CONSEGNA COMMESSE

CLIENTE - RAGIONE SOCIALE

C00019 - MANUFACTURE JAEGER LE COULTRE

FBEM2560000-750-5N - FIBBIA ARDILLONE 16mm JLC SIMBOLO RIMESSO 0C2100110/300 P535162 26/4/2021 6 3/9/2021
PO0G342A02-750-5N - MASTER LADY - Versione liscia 0OC2100083/300 P533624 26/3/2021 15 | 17/9/2021

Fabbrica Futuro - Venezia, 28 Settembre 2021
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MOTIS 2 Gantt controllo

produzione

P Wionitoraggio macchine EXZ|
’ 2 @) B! @& | Ordinamento [Reparto - Macchina “v| | |vaial| matedi 21 settembre 2021 ~| @
giovedi 16 settembre 20 4 _ Dashboard 0 ~
03 04 05 06 07 08 09 10 1" 12 13 14 15 186 17 18 19 20 21 23 00 01 02
Macchina
TORNOS - TORNOS
Operatore
|01 78 Facchini Enrico L]
Adicolo
PEPZJ2320R-750-5N - Pemo zigrinato d0,95 L1
Lotto Quantita Scadenza
2100975011 868 ' 09/11/2021
Fase
010 - Tomio
Cliente/commessa Scadenza
Nessun cliente/Nessuna comme !/
Stato lavorazione della risorsa
Data inizio Qta prod Qtamanc.
15/09/2021 252 616
Stato lavorazione complessivo
Data inizio Q14 prod Qta manc
15/09/2021 252 616
. - . . - Scarti della nsorsa
" | I " I I Scarti PRE LAV Scarti POST LAV
il 0 0
Tempi fase della risorsa (hh:mm)
Femate  Produz Totale Manc.
1:26 1:35 30 4:52
. 99 - Macchina in produzione
Data Ora Efficienza
Inizio | 15/09/2021 | 12:28 525
Data Ora Resa “
!
A mrmimmem sy s - ey

Fabbrica Futuro - Venezia, 28 Settembre 2021
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NEXT SOLUTION

MOTIS 2 Riepilogo lavorazioni

Salin 1953

RIEPILOGO LAVORAZIONI PER LOTTO/ARTICOLO

24022021

Pagma 5 di 32

Lotto:

2100763006

Articolo: MMPNS388SX-T50-5N FIANCO SX1GRADAZIONE

Includi nel calcolo del tempo ciclo medio e della % di resa : Nessuna fermata

Ciclo:

01

Periodo: dal 24/05/2020 al 30/05/202

Includi nel calcolo della % di efficienza: Tutte le fermate

L T.mase. T.mase. Tempo Tempo Tempo
Fase Descrizione fase ripatito | riparttite | impiegato | impiegato | impiegato
FROD FERM PROD FERM ATTR
aia VR 123300 026,00 13.32.04 2.28.00 00000
aza W40 -RIPRES A S5:18:00 2:44:00 5:18:00 0:16-00 2:18:00
a<£0 salinatura 0:52:00 0:00:00 0:52:00 0:00-00 0:00:00
SOMMARIO

Tempo macchina rpartito

Tempe mpe gate

Attrezzaggio: 2:28:00
Produzione: 19-42-00 | Produzione: 19-42-00
Fermate: A:12:00 | Fermate: 0:44:00
TOTALE: 22:54:00 | TOTALE: 22:54:00
Efficienza macchina 96,41

LEGENDA

FROD:
FERM:
ATTH:
PRE:

Produrione
Fermaia
Alferiaggoe

Prelavar azrione

Fabbrica Futuro - Venezia, 28 Settembre 2021
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MOTIS 2 Causali di fermata

4 TESAR
A=

RIL A CARICO LUCIDATURA
AVVIAMENTO
PULIZIA M HINA

RIL A CARICO LASER

RAMMAZIONE

YNE CLIENTE

RIL A CARICO CNC TORNI

Fabbrica Futuro - Venezia, 28 Settembre 2021 Sahn 1953



4 TESAR Monitor TSR reparti

4

INATTIVA

ILLEMIN W200 WILLEMIN W207 " M BUMOTEC S191

orazione

[CF] [QR] [AQP] :" ICF] IQR] [AQP] ICF] [QR] [AQP]
Causale di Quantita Aggiornare Causale di Quantita Aggiornare Causale di Quantita Aggiornare
fermata raggiunta quantita = . fermata raggiunta quantita fermata raggiunta quantita
prodotta PSIALom prodotta prodotta
[CQl [ABM] [CM/CMKI [CQl [ABM] [CM/CMKI ICQl [CM/CMK]
Controllo qualita In attesa di Calcolo Controllo qualita In attesa di Calcolo Controllo qualita ENEEEKe]] Calcolo
benestare CM/CMK benestare CM/CMK CM/CMK

(P& A

@R = — & &R

orazione | razione Lavorazione

ICF IQRI [AQP] o BN
_ ) ) 2100974007 2100347005 2100347005
Causale di Quantita Aggiornare
) ) MMCHM78300-750-5N 1L.C0155800-0-ACC 1LC0155800-0-ACC
fermata raggiunta quantita - = ~ = - ¢
peraiore peratore operalore
plodotts Vishkurti Mattias Flaminio Angelica Facchini Enrico
[CQl [ABM] [CM/CMKI]
Qualita 92.9%
Controllo qualita In attesa di Calcolo

benestare CM/CMK Efficienza Efficienza Efficie
B8 add 2
[P a" A & ¥ A @

Fabbrica Futuro - Venezia, 28 Settembre 2021 Sahn 1953



4 TESAR
A5

Monitor Andon produzione

BUMOTEC S191

COSMAP

Efficienza

[ -1 —

O.EE

TSUGAMI N.2

TORNOS
Efficienza

TSUGAMI N.4

Efficienza

CNC TORNI DA INIZIO MESE

Efficenza

Fabbrica Futuro - Venezia, 28 Settembre 2021

Salin 1953



SICOP 1 Controllo statistico di processo

2791

TESAR
‘ NEXT SOLUTION Adicolo Lotto Ciclo Fase Numero piano
' 1LC0155800-0-ACC 2100345005 01 010 002
Codice richiamo  Esclusione TREND
(10 «| #, [Nessuna ~
Caratteristica Descrizione
w S [DIAMETRO 239,00
e 2120 0002 DIAMETRO @ 39.00
1 -0
[ dibenestare [ Esclusa da rapporto N.ro minimo campioni  CPK minimo per
Modalita di acquisizione misure... Modalita di calcolo CPK per ricalcolo allamme su T5400
. IDurante il processo produttivo ﬂ INonnale ;l I 0
eirl Proprieta I Regole di interfacciamento I Allegati I
T Tipo strumento Unita di misura
& ?g: |1 vl #_ |CALIBRO STD IMM vl #, MILLIMETRI
v =
s I~ Acquisizione misure solo via pedale di invio dati
=} = U.M. frequenza Frequenza Sottogruppo — Tipologia caratteristica ~ Formula
% o IUnité prodotte Ll | 5 PZ | 1 PZ (* Variabile
8 § Sottogruppo ABM (" Agtributo
= :
b = 1 PZ ~ Riferimento
< = Sottogruppo Cm/Cmk | * Assoluto
™ Cm/Cmk | Pz " Preset
i Valore nominale 0
- ) Decimali  Sigma
- f
| 92 3 5 3 | &l
Tolleranze Limiti di specifica Limiti di controllo medie Criticita
IS0 Superiore | 39,02 Superiore I 39.02 {* Secondaria ()
| Inferiore 38,98 Inferiore |7
Superiore Inferiore 38.38 _ " Importante (+)

0,02 -0,02

Limiti di controllo range

Superiore | 0

Inferiore

o

Limiti di controllo sigma

Superiore | 0.04
Inferiore I 0

Fabbrica Futuro - Venezia, 28 Settembre 2021

" Critica (C)

" Sicurezza (S)
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SICOP 1 Controllo statistico di processo

‘ 0002 - BATTUTAESTERNA1200 mm -1/ 6 ’

Secondaria CALIBRO STD

24010 635 ‘o
00 meh molat Nota standard
0 (sovrometollo per molatural
495 2005 8
v
30 =008

Vista D

;
= .,TI_T. Inliealin = lote d Tolleranze
e gl | \ —_— S
2 I R LSl LSS
= | o \ Bl —
& L L‘{‘J‘,‘T'J o S 12.00 12.00 12.05
é iiﬁ ja .
e 0\ ggj L ©
S
= — 11—tV -0 0.00
= ot T 0.313 0.188 0.000
= } Thr T
by
| he= C e —

=1 I N IR O T T B O I I =3% 8

08:06 gio 23 settembre ||}
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SICOP 1 Controllo statistico di processo

=l

. TESAR

NEXT SOLUTION

N
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TESAR

NEXT SOLUTION

SICOP 1 Controllo statistico di processo

CARTA X-R

18/09/2021

Pagina 1 di 1

Salin 1953
Articolo:
Ciclo /| Fase:
Macchina:
Campo dati:
Piano: 002

Caratteristica:

da 11/06/2021 a 19/07/2021

0009 BATTUTA INTERNA 21.80 mm

1LC0155800-0-ACC LUNETTA DIS.M979 MANERO
01 /1 010 TSUGAMITMASFE

Specifiche: Lim. inferiore: 21,8000 Valore nominale: 21,8000 Lim. superiore: 21,9000
Controllo: Lim. inferiore: 21,8000 Lim. superiore: 21,9000
N camp. | Nota Lotto Data O Media Range Strumento Operatore] Wacchina |
1 2100348005 | 11/08/2021 05:42 21,8300 0,0000 0005 |[TSUGAMI_
2 2100346005 | 11/08/2021 13:25 21,8300 0,0000 0178 [TSUGAMI_
3 2100348005 | 12/08/2021 05:0% 21,9000 0,0000 0178 |[TSUGAMI_
4 2100346005 | 14/08/2021 12:28 21,8400 0,0000 0005 |[TSUGAMI_
5 2100348005 | 14/08/2021 15:18 21,8500 0,0000 0005 [TSUGAMI_
8 2100346005 | 15/08/2021 09:42 21,8600 0,0000 0005 |[TSUGAMI_
7 2100348005 | 15/08/2021 18:10 21,8800 0.0000 0178 [TSUGAMI_
8 2100346005 | 16/06/2021 10:47 21,8800 0,0000 0178 [TSUGAMI_
] 2100346005 | 17/06/2021 05:1% 21,8800 0.0000 0178 [TSUGAMI_
10 2100346005 | 18/06/2021 07:42 21,8800 0.0000 0178 [TSUGAMI_
11 2100348005 | 18/08/2021 12:28 21,8800 0,0000 0178 [TSUGAMI_
12 2100346005 | 19/06/2021 11:28 21,9000 0.0000 0178 [TSUGAMI_
13 2100348005 | 21/08/2021 09:25 21,8800 0,0000 0005 |TSUGAMI_
14 2100348005 | 22/08/2021 07:35 21,8900 0,0000 0178 [TSUGAMI_
15 Z10024A0NK 2AMAE2071 07-318 71 Ra0n 0 annn anns TEINAMI

Fabbrica Futuro - Venezia, 28 Settembre 2021

Salin 1953



< TESAR SICOP 1 Controllo statistico di processo

' NEXT SOLUTION

Premi @ per uscire dalla modalitd a schermo intero

Q 0009 - BATTUTA INTERNA 21.80 mm

. 21.80 . 21.86

21,80 21,80 21,90

LILCM. Media LSCM.
21.80 2186 21,90

cp CPK

Macchina Allame X LSCMED [JMé8J LICMED LISPEC LSPEC

TSUGAMI_4 - TSUGAMI N4 : .0, 0. CartaR

Lavorazione
2100347005 / 010 - TSUGAMI
TMASBFE

Articolo

1L.C0155800-0-ACC -
LUNETTA DIS.Mg79 MANERO

Allaime R LSCRAN |MedR LICRAN

Salin 1953
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TESAR MOTIS 2 Gestione degli scarti

y|
v

% sul totale

DIFETTI MATERIALE SEMILAVORATO: 23,03%
CAMPIONATURE - PROVE: 1,86%
ERRATA LAVORAZIOENE CNC: ... AMMACCATURA SUPERFICIAL...

VITI DI LAVORD: 0,42%

ESUBERO PRODUZIONE: 6,69%

LAVORAZIONE A BANCO KO: 1,86%

Totale scarti

SET - UP 24,12
ERRATA LAVORAZIOENE CNC ] 9,48% 1 1 8 1
DIFETTI MATERIALE SEMILAVORATO .
AMMACCATURA SUPERFICIALE 2 10,50%
AVORAZIONE A BANCO KO 186%
ROTTURA UTENSILE / ATTREZZATURA y 2,03%
ESUBERO PRODUZIONE
CAMPIONATURE - PROVE
VITI DI LAVORO

Salin 1953
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Monitor Andon Qualita

luglio 2021 3 to 202 sett re 20, ottobre 2021 novembre 2021 dicembre 2021

Media 2019 1.905.564.492

Media 2020 12.386.184
Gennaio 898.482
Febbraio 1.100.702
Marzo 1.516.208
Aprile 870.318
Maggio 1.961.410
Giugno 1.605.826
Luglio 1.258.927
Agosto 767.908
Settembre 852.935
Ottobre
Media annua Novembre

Dicembre
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Gestione utensili

Utensili

Quantita Posizione Sporgenza |Numero
1 FCV01400403383 Fresa Can. V 1,40-4,2-3,0-38 PZ 1 CUB-L-080 0.00
2 FRV01805003392 Fresa Rag. V 1,8-5,0-3-39 PZ 1 CUA-D-021 0.00
3 POV1500800150302 Punta V 1,50-8,00-1,50-30,0 PZ 1 CUB-N-009 0,00
4 POV1871200200322 Punta V 1,87-12,0-2,00-32,0 PZ 1 CUA-I-047 0,00
5 FTP05102010652 Fresa PCD 5,10-20-10-65 PZ 1 CUB-D-030 0,00
6 FCV04001406583 Fresa Can. V 4,00-14-6,0-58 PZ 1 CUA-C-020 0,00
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Nicola Bua Mario Priori
nicola.bua@tesar.it mario.priori@salin.it
TESAR® S.p.A. societa a socio unico Salin S.r.l.
Viale Dell'Industria 65 - 21052 Via Chiesa Nuova, 10
Busto Arsizio (VA) Italy 36023 Longare (VI) Italia
Tel. +39 0331 775662 r.a. T. +39 0444 555096
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